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Las
Skyddsbekladnad

OBS!
A @ bor anvandas
Fara!

bruksanvis-

ningen innan

anvandning!

ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR

VARNING! Vidtag grundlaggande sakerhetsatgarder vid anvandning av elverktyg och Ias féljande
varningar fér att férhindra eldsvada, elstétar och personskador Las igenom denna bruksanvisning
noggrant innan du anvéander elverktyget och spara dem fér framtida behov.

Anvanda skyddsutrustning.

Anvéand alltid skyddsglasdgon. Anvandning av skyddsutrustning, sasom dammask, halkfria
skyddsskor, hjalm eller hérselskydd under avsedda férhallanden minskar risken fér
personskador och olyckor.

Sakerhet pa arbetsplatsen
Alla utomstaende och barn bér hallas pa avstand fran arbetsplatsen samt férlangningssladdar. Den
hér trdsvarven bér endast anvandas under dvervakning av en vuxen.

Undvik elstétar
Se till att halla elsladden péa avstand trésvarven under anvandningen.

Arbetsmiljo
Anvéand inte trasvarven vid fuktiga eller vata férhallanden eller i narheten av brandfarliga
A vatskor eller gaser. Hall arbetsplatsen val upplyst. Hall arbetsomradet stéddat sa undviker du
personskador.

Personlig sékerhet
Hall fingrar, har och klader pa avstand fran rorliga delar.

Bekladnad
Anvand inte 16st sittande kladsel eller smycken som kan fastna i maskinens roterande delar. Anvand
harnat for att skydda langt har.

Kontrollera trasvarven och elsladden innan anvandning.

Bér aldrig maskinen i sladden eller koppla maskinen ur eluttaget genom att dra i sladden. Forvara
sladden pa avstand fran varme, olja, I6sningsmedel och vassa kanter eller nagra andra féremal som
kan skada sladdens isolering. Nar trasvarven anvands utomhus, anvand endast férlangningssladdar
som ar avsedd fér utomhusbruk.

Undvik o6nskad start
Kontrollera att stromspaken star i I1dge OFF innan du ansluter trasvarven till elnatet.

Var uppmaérksam
Anvand inte trédsvarven nar du ar trétt eller paverkad av bedévande lakemedel eller alkohol.

Om verktyget stannar
Om trasvarven stannar ovantat eller hackar under anvandningen, koppla den fran elnatet innan du
hanterar rorliga delar.

Extra sékerhetsanvisningar for trasvarven.
Anvand maskinen endast vid omgivande temperatur om 5 C°- 40 C°.
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SPECIELLA SAKERHETSANVISNINGAR

TANK SAKERHET

SAKERHET AR EN KOMBINATION AV ANVANDARENS SUNT FORNUFT OCH VAKSAMHET
UNDER HELA DEN TIDEN SOM TRASVARVEN ANVANDAS.

VARNING Lat inte din egen erfarenhet (vilket har uppstatt efter kontinuerlig anvandning av
trdsvarven) bli vardaglig. Kom alltid ihag att vardslésheten under endast en sekund

kan orsaka alvarlig olycksh&ndelse.

VARNING Anvéndning av alla svarvstal

och slipverktyg kan leda till att ANVAND
en frammande féremal slungas
till 6gat och orsakar allvarliga SKYDDS-\/ GLAS

O6gonskador. Satta pa alltid
skyddsglasdgon till att skydda
O6gonen fére anvandning av
svarven.

PLACERING

Anvénd trasvarven i plats med god belysning och pa ett jAmnt underlag vilket ar tillracklig ren och slat

till att minska stértning- och fallrisker. Anvand svarven s4 att inte till dig sjélv och andra férorsakas
fara.

SKYDDNING: OGAT, HANDER, ANSIKTE, ORAT OCH KROPP

VARNING

UNDVIK ATT FASTNA PA ROTERANDE OBJEKT. ANVAND INTE:
LOST ATSITTANDE HANDSKOR
HALSSMYCKEN )
LOST ATSITTANDE KLADNING
SMYCKEN
BIND IHOP LANGA HAR ) o
RULLA UPP LANGA SKJORTARMAR OVANFOR ARMBAGEN

VARNING

Placera aldrig dina fingrar pa ett stalle dar den kan komma i kontakt med roterande
objekt.

Om nagon del av din trAsvarv - sdsom motorbrytare eller annan mandverorgan,
sékerhetsutrustning eller strdmkabel - saknas, &r felaktig, skadad eller bruten, avbryt
anvandningen omedelbart, tills delen i fraga &r vederbdérligen reparerad eller utbytt.
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MOTORNS TEKNISKA DATA OCH KRAVEN OM
ELEKTRICITET

MOTORNS TEKNISKA DATA

Effekt 400 W

Max. hastighet av arbetsstycke 3400
Spénning 230 V/50 HZ.
Storsta svarvningslangd 100 cm
Storsta svarvningsdiameter 35cm

Hastighetsomrade 810, 1180, 1700 och 2480/rpm/min  4-hastighet.

VARNING

KOPPLING TILL STROMKALLA

Denna maskin skall kopplas till jordad stickkontakt, anvdndning av en separat strémskyddsbrytare.
Alla stickkontakter ar inte alltid vederbérligen jordade. Om du inte &r saker att din stickkontakt ar
sakenlig, 1at en behdrig elteknik kontrollera det.

VAARA Foérsummelse av en sakenlig anslutning av denna trésvarv till elndtet kan orsaka en
alvarlig elstét. Om du far en elstét, kan dina reaktioner orsaka att dina hander traffar

skéren.

VARNING | Om elsladden &r sliten, skuren eller pa annat satt skadad, byt det omedelbart till ny, for
att undvika elstot eller brandrisken.

Anvéndningen av en forlangningskabel orsakar nagon effektférlust. Anvand alltid tabellen nedan vid
bestdmningen om minimidimensionen (m2) om kabeln, fér att halla effektférlusten i minsta méjliga
och att férhindrar éverhettningen och branden om motorn. Anvand alltid skydd jordad
férlangningskabel.

L&ngden om férldngningskabel | Tvarsnittarea.
75m 1,0 m2
7,5-15m 1,5 m2
15-30 m 1,5 m2
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BEKANTNING MED DIN TRASVARV

1.

ON/OFF - BRYTARE
Till och frankopplar elmatning till trasvarven.

SKYDD FOR REM OCH REMSKIVA
Skyddet skyddar rem och remskiva. Oppna denna skydd fér att komma at remmen och
remskivan, nar du skiftar rotationshastigheten.

DRAGSPINDEL
Anordningen haller arbetsstycket pa plats under svarvning.

LEDSKENORNA
Skenor ar for flyttning om dubbdocka och svarvanhall.

SVARVANHALL
Anhallen haller svarvstalen pa plats under svarvning av arbetsstycke.

ANHALLSFASTE
Lasknopp ar avsedd fér hdjdregleringen om svarvanhallen.

DUBBDOCKA

1 3
o >
- &)
| |
7 X
+
4 \6
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MONTERINGSANVISNINGAR

URPACKNING OCH KONTROLL AV INNEHALLEN

1)

4)

Ansluta inte strdmkabeln pa stromkallan for att undvika skador och elstétar som orsakas av en
ovantad start av svarv. Strdmkabeln skall alltid hallas frankopplade nar du servar, justerar eller
monterar trgsvarv.

Packa upp packning och kontrollera dess innehall. Separera alla I6sdetaljer fran
packningsmaterialen och kontrollera var och en beteckning mot "Listan éver |6sdetaljer”, fér att
garantera att alla beteckningar &r mottagna fére demolering av packningsmaterialen. Om nagra
detaljer saknas, forsok inte montera ihop trasvarv, koppla strémkabeln eller starta upp svarv fére
saknade delar &r anskaffade och ratt monterad pa sina platser.

Undvik brand eller giftiga reaktioner; anvand aldrig bensin, dieselolja eller motsvarande latt
avdunstande ldsningar.

Breda ut tunn lager pastavax pa svarvbadden och stativ for att férhindra rostning. Torka av alla
delar med en ren och torr trasa.

INNEHALLSFORTECKNING | HUSET
)
1. Chassimontage -------- 1
2. Planskiva--------------- 1
3. Insexnyckel------------- 1 1 -
(koko: 1/8") T =tk — )
DENNA MASKIN AB HOPMONTERAD OCH
TESTAD REDAN PA FABRIKEN. o
0o
QO OOO
2. 8
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DRIFTJUSTERINGAR
JUSTERING AV REMSPANNIN

Svarv &r packad med remmen

pamonterade.

Dock ar justeringen av rem behdévlig fére

drifttagning.

1. Koppla ut svarven fran stromkalla.

2. Losa och skruva av insexskruv med
justeringsnyckel. (Bild I)

3. Dryck remmen nedat med handa.
Remmen borde fjadra 12-13 mm, om
den &r korrekt justerade. (Bild 2)

REGLERING AV VARVTALEN

G

Bild 1

Bild 2

Pa svarven finns fyra tillgangliga varvtal: 1100, 1600, 2300 och 3400 rpm. | tabell -1 anges till vilket
remhjultrappa rem skall stallas fér att uppna énskade varvtal. Tabell -2 ange korrekt varvtal for

arbetsstycke till olika behov.

TABELL-1
SPINDEL A. 3400 RPM
B. 2300 RPM
C. 1600 RPM
MOTOR —_ D. 1100 RPM
TABELL-2
skrubbsvarvning Allménsvarvning Finsvarvning Fardigbearbetning
1100 RPM 1600 RPM 2300 RPM 3400 RPM
1. Koppla ut svarven fran stromkalla.
2. Oppna skyddet fér rem och remskiva.
3. Lésa motorns remskiva genom att lossa skruvar med

justeringsnyckel (enligt bilden)

4. Placera V —rem till ratt 1age, for 6nskade varvtal.
5. Justera V- rem till lamplig spénning och dra &t motorns

remskiva.

ANMARKNING Nar remmen har lamplig spanning, borde
den fjadra 12-13 mm med tryckning av

hand.
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DRIFTJUSTERINGAR

FLYTTNING AV DUBBDOCKA OCH SVARVANHALL

Montage av dubbdockan och svarvanhall halls

ledskenorna med lasspak som befinner sig till

héger under ledskenorna. Flytta dessa till ratt

lage enligt foljande:

1. Koppla ut svarven fran stromkalla.

2. Lo6sa knoppen i lasspaken.

3. LSkjuta dubbdockan eller svarvanhall med
ledskenorna och 1&s fast med lasspaken.
(enligt bilden)

MONTERING AV SVARV

Svarv skall monteras pa ett stadigt underlag, eller

pa en arbetsbank fér anvandning.

Fastning av svarv:

1.  Koppla ut svarven fran strémkalla.

2. Mat upp och markera platsen dar svarven
skall monteras (enligt bilden).

3. Borra upp fyra (4) 8 mm:s hal genom
arbetsbanken.

4. Placera svarven pa arbetsbank, rikta upp
héalen i svarvbénk mot uppborrade halen i
arbetsbéank

5. Montera fyra bultar (saljes separat) och
belysningshuvud.

DEMONTERING AV SPINDELN FRAN DUBBDOCKAN

Demontera spindeln fran dubbdoc:

1. Koppla ut svarven fran stromkalla.

2. Demontera handhjul genom att lossa
stallskruven fran spindeln med 1/8”
insexnyckel (Bild 1).

3. Skruva loss spindeln till dubbdocka. (Bild 2)

pa

107 —
Y \Y,
Lk:=

] ANY
/4
hY
Bild 1
i
E————— )
Bild 2
é = =
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DRIFTJUSTERINGAR

DEMONTERING AV DRIVNAV

Nav till svarvchuck méaste demonteras férst, for
att spindeln kan monteras pa chucken for
svarvning. Det maste demonteras dven da nar
planskiva skall monteras pa chucken for
svarvning. Demontera drivnav fran svarvchucken:
1. Koppla ut svarven fran stromkalla.
2. Hall emot med skiftnyckel fran slata delen av
drivaxeln och skruva drivchuck loss motsols.
(enligt bilden)

MONTERING AV PLANSKIVA

Planskiva ar levererade med svarv. Montera
planskiva enligt féljande: ‘

1. Koppla ut svarven fran strémkalla. i rrr,,a ~

7

2. Demontera drivnav fran drivchucken.

3. Rikta centrumhalen fér planskiva mot gangan
pa spindeln. (enligt bilden)

4. Skruva fast planskiva pa spindeln.

RIKTNING AV NAVEN

Om navdubbar inte ar i linje, genomfor féljande

justeringar:
1. Flytta dubbdocka intill drivchucken
(enligt bild 1)

2. Léasa fast dubbdocka.
3. Lossa fyra insexskruvar runt drivhaven.

(enligt bild 2) Bild 1
4. Vrid drivnav sa att bada navdubbar kommer

mot varandra. Dra at skruvar darefter.

Bild 2
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GRUNDFUNKTIONER
SVARVNING

Féljande instruktioner ar avsedda till anvandaren som férst bérjar anvandningen av trasvarven.
Anvand trabit fér kontrollen av stallningar, varvid du far en uppfattning om anvandningen fére bérjan
av egentlig svarvning.

VARNING | Hall alltid hdnderna langt borta fran drivnaven och planskivan nar strémmatning ar till
kopplade.

1. Valj trabit.

Rita linjer i kors fran hor till horn for att
bestdmma centrumet (enligt bild 1)

2. Sagaicirka 2 mm:s snitt i bAda snedstreck. Detta
definierar svarvcentrumet. En liten bagsag ar bra
i detta &ndamal. Den andra &ndan ar centrumet
fér dubbdockan.

3. Anvand tré- (gummi) hammare eller
plasthammare och fér svarvdubb in i trabit. Lossa
centrumdubben fran dubbdockan (enligt bild 2). Bild 1

4. Forin dubbnav i andra dndan av trabiten.
Forsakra at tAnder &r i i sdgsparen. Lossa

dubbnav. O—
5. Rengdr dubben, gangan pa spindeln och géangan U
i dubbdockan. Montera dubben péa spindeln och i T
dubbdockan.
6. Placera trabiten mellan dessa tva navar och las
fast dubbdockan.
7. Forin nav till dubbdockan pa trébiten med hjalp Bild 2

av handhjul. Férsakra dig av att dubbar "traffar” i
punkter 3 och 4 ndmnda hal. Vrid trébiten runt

med handen samtidigt nér du vrider handhjulen. "HL!

8. Stall svarvanhall i cirka 3 mm:s avstand fran e} @
hérnen av trabit och 3 mm ovanfér centrumlinjen.
(enligt bild 3)

9. Vrid trédbiten med hand och férséakra dig av att
hérnen inte traffar svarvanhallen.

10. Kontrollera de rekommenderade
hastighetsstéllning fran hastighetstabellen. Bild 3

11. Justera igen enligt punkt 9 om radie for
arbetsstycke minskar.
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GRUNDFUNKTIONER

POSITIONEN AV HAND

Positionen av dina hander mot svarvstal bestdmmer det behévliga behovet av styrkan. Léget av
svarvanhallen ar normalt handflatan - upp greppet. Pekfinger fungerar som styrning och glider vid
svarvanhallen nar skarning genomférs. Handflatan - ned greppet kan anvandas vid skrubbsvarvning.
Handveck eller lillfinger fungerar som styrning.

GRUBBSVARVNING

Till svarvning anvands ett stort haljarn. Anvand svarven med en lag hastighet vid denna svarvning.
Snitten borde startas cirka 50 mm:s avstand fran huvuden av dubbdockan och fortsatta detta bakat
mot huvud pa dubbdockan. varje sadant snitt sker cirka 75 mm till vanster om de férsta snitten.
Fortsétt dett tills du uppnar 50 mm:s punkt fran centrumet pa spindeln. Dérefter du kan féra haljarnen
i motsatta riktning och genomfdéra snitten till &ndan av spindeln.

ANVANDNING AV FORDELNINGSJARN

Huvudandamal for férdelningsjarn &r att skara ratt in i arbetsstycket till 6nskade djupet eller hela
langden foér kapning. Det ar darfér mycket smal skér (bredd ca 3 mm) och utformade till att skara sinn
egen spelrum sa att des kant inte bli brand. Om du anvander detta till skrapning, skall detta dras
bakat da och da for att férhindra dverhettningen

Sasom haljarn och snedvinklad skar, halls férdelningsjarnet sallan vinklade mot férhallandet till
arbetsstycket. Eftersom bortsvarvat materialmang ar liten, ar lutning av jarnet inte behdévlig. Jarnet
matas helt enkelt i vinkel mot arbetsstycke (fér skéarning) eller riktas mot centrumet av arbetsstycke
(fér skrapning).

ANVANDNING AV SNEDVINKLADSKAR

Denna skér anvands narmast till avslutningssnitten, skarning av V-spéar och kanter eller formningen
av fyrkantiga ansatser. Korrekt anvand det producerar den basta avslutning som gar att uppna med
svarvstalen. Skaret borde anvanda endast vid nddfall till skrapning, eftersom detta avtrubbar skéaret
shabbt.

Snedvinklig skar halls vid avslutningssnitt sa att skarkant ligger framtill i férhallandet till handtagets
fortskridningsriktning, snedkant nedat. Hall skéren ovanfor arbetsstycke, dra det bakat tills kanten
bdrjar skara och vrid handtaget sedan till lage dar snitten gar framat. Bade toppen och roten av
snedvinkliga skdren kan anvandas for utféringen av latta snitt. mata inte skéren fér djup ytan att skéara
spelrum, eftersom annars finns risk fér bréanning av spetsen pa skaren
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GRUNDFUNKTIONER

SVARVNING AV ANSATS

Ansats kan vara en sida av fyrkant som lamnas till sidan arbetsstycke, kant av svarvning eller i &ndan
av arbetsstycke. Ansats ar oftast vinkelratt mot axeln till arbetsstycke, men kan vara i vilken vinkel
som helst.

Markera forst platsen till ansats med penna genom att halla den mot roterande arbetsstycke. Gor
darefter ett mattsattningssnitt med férdelningsjarnet cirka 2 mm utanfér ansatslinjen. Skar ca 3 mm
djupt utanfér 6nskade lage av valv. Om ansats ar lag kan spetsen till snedvinklad skar anvandas till
mattsattningen av ansats. Skar inte djupare an 3 mm om inte bredare V-spar ar skuren for att fa
spelrum for skaren.

Anvéand haljarn till att avidgsna all onddig material utanfér ansats. Jamna ut profil inom 3 mm om
ansats. Om ansats ar inte hégre an 25 mm gar detta géras bast med en 12 mm snedvinklad skar.
Anvand forst spetsen av skéret for att avlagsna material &nda till avslutningsmatt. Hall skaren sa att
botten vid ansats blir parallell med sidan av ansats. Férsakra dig av att bara spets av skér goér snitten.
Om snittkanten av skar ligger jamnt mot ansats "loper” skaren bra. Starta skarning med handtagen
ned och hdéj upp detta for att spetsen kommer i kontakt med arbetsstycke. Svarva omrade utanfér
ansats enda till avslutningsdiameter och putsa déarefter kanten med att féra rotdndan av skar tvars
Over svarvad area. Vrid verktyg sa att endast sista delen av rotdndan gor snitten om ansats ar i andan
av arbetsstycke. Metoden kallas "rattvinklig skar av andan”. Svarva ned yttre delen till cirka 12 mm
storre diameter &n spindeldiameter. Kapa av éverbliven material efterat.

SVARVNING AV VALV

Anvénd pennmarkningar vilka anger var valven skall sk&ras. Skrubb av material cirka 3 mm fran
Onskade fardigbearbetade yta med skrapning antingen med haljarn eller med avrundat skarstal. Om
valven skall vara mycket bred, kan mattsattningssnitten goras till att markera granser till
skrubbsvarvning. Nar ytan &r skrubbat, gar valven att fardigbearbeta med tva snitt; med ett snitt i
bada sidor av centrumlinjen i valvbotten.

Hall vid bérjan av varje snitt handtagen till haljarn hdgt och hall spaken pa svarvanhall mellan tumme
och pekfinger, precis bakom snedkantig skar. Placera dina fingrar redan fardig till att flytta skaren till
valven. Hall greppen om skéren s att snedkantig skér &r i 90 grads vinkel mot axeln till arbetsstycke,
berdringspunkten tréffar pennlinjen och skaren riktar sig mot axeln pa arbetsstycke.

Tryck efter detta férberedande atgard haljarn latt mot snittpunkt fér att starta skarning och fortsatt
darefter snittpunkten mot mittpunkten i botten av valven. Flytta samtidigt skaren jamn s& att det ar i
slutet av snitten exakt i nivan av valvbotten. Snittpunkten skall hallas exakt i samma niva i fran bérjan
till slutet av ské@rningen. Svarva andra sidan av valven i omvand ordning.
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GRUNDFUNKTIONER

SKARNING AV V- SPAR

V-spar kan skéras antingen med spetsen eller med roten av en snedvinklad skar. Om du anvander
spetsen ar skarfunktion exakt det samma som vid avslutningssnitten av ansats, med skillnad att
vinklad skar vandes s att 6nskade fasning uppnas. Latta skarningar borde férst géras pa en sida,
darefter fran andra sidan, sa att stegvis 6ka till dnskade djupet och bredden av V-sparen.

Om man anvander foten av skar, vrids mot svarvanhall liggande skér i arbetsstycken. Annars ar
skarningslage och ordning det samma. Vid anvéandning av fot ar viktig att skéarning gérs endast med
yttre kant av skar. Om man har planerad djupa V-spar, ar det snabbare att bérja dess bearbetning
genom att géra ett mattsattningssnitt i mitten av varje V-spar. Formen av V-spar kan aven skrapas
med precisionskar eller med trekantig fil.

PLANERING AV ARBETSOBJEKT

Gor forst arbetsplan, for att f& en dverblick av arbete som du kan félja nér du sedan svarvar
arbetsstycken. Planering kan férverkligas pa samma satt som schablon fér spindeln. Schablonen kan
hallas mot arbetsstycke for att kunna gora visuell jamférelse. Cirklar till olika kritiska punkter kan ritsas
till roterande arbetsstycke med hjalp av en passare.

SVARVNING AV ARBETSOBJEKT

Den forsta fasen ar att aviagsna sa mycket material som mojligt genom att bearbeta mot centrumen
med stdrsta tillgangliga svarvstalen. Akta att du inte 6verskrider bearbetningsdjupet, dit bearbetning
kan tillatas.

Avlagsna dérefter 6vriga material med hjalp skrapningsjarn eller haljarn. Avldgsna material pa sa satt
till cirka 3 mm avstand fran avslutningsnivan. Avsluta invandiga delar genom att skrapa dessa med
antingen skar av avrundat huvud eller till vanster avrundat skar. JAmna ut botten till skal genom att
skrapa detta med en planskér. Férsok alltid att placera svarvanhall sa att den kommer s& néara som
mojlig av arbetsyta.

FASTSATTNING AV ARBETSSTYCKE TILL PLANSKIVA

Du kan fasta planskivan direkt pa arbetsstycke

med hjalp av fyra (eller atta) skruvar (séljs /
separat). Detta ar en enkel atgard som borde @”,
el

anvanda alltid nar det &r majligt.
2

VARNING | Férsakra dig alltid av att arbetsstycke ar sékert fastade pa planskivan eller mellan
dubbar. Né&r planskivan roterar, férsakra dig alltid av att skruvar inte kommer i kontakt
med svarvstal under svarvning.

SVARVNING MED PLANSKIVA

Svarvning dér arbetsstycke kan inte fastas mellan dubbar, maste anvanda planskivan till att halla
arbetsstycken. Alla sddana arbetsstycken borde vara endast ndgon dverdimensionerade for att
eliminera skrubbning och vibrationer.
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FELSOKNING

FEL MOJLIGA ORSAK ATGARD
a. Felaktig remspéanning a. Justera spanning
S b. Lds remskiva b. Dra &t remskivan
Bullrig drift. - .
c. Lés rem ¢. Justera remspanning
d. Felaktig lager d. Byt lager
a. Strémmatning a. Kontrollera strémkabel
b. Kopplingar av motorn b. Kontrollera motorkopplingar
Motorn startar inte. c. Kopplingar av brytare c. Kontrollera kopplingar pa brytare
d. Motorlindning brunnen d. Byt motor
e. felaktig brytare e. Byt brytare
Svarvanhall eller a. Behdver smorjning a. Smdrj med tunn olja
dubbdocka svara att b. Styrskenor béjda b. Rikta styrskenor
rora. c. Lasning atdragen c. Lossa lasning

SERVICE AV TRASVARV

SERVICE

VARNING | For din egen sakerhet, koppla alltid ut strommatning och dra ut kontakt fran stromkalla
fére service eller smorjning av din trésvarv.

Blasa bort da och d4 damm som kan samlas in i motorn. Bestrykning av vax, t.ex. bilvax
pa styrskenor och dubbar hjélper till att hdlla ytorna rena. Férebygga risken for elstét
eller brand, om stromkabeln ar sliten, blivit skuren eller skadat pa annat satt. Byt kabeln

omedelbart.
VARNING

mekaniska.
SMORJNING

Endast behdrig reparatér far utféra samtliga reparationer, bade elektriska och

Alla kullager ar fyllda med fett p& fabriken. Dessa behéver ingen tilldggssmorjning. Smérja da och da
spindel och dubbdockamontage.
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RESERVDELSFORTECKNING OCH - SCHEMA

| RESERVDELAR |
POS- NRO. BESKRIVNING STORLEK ANTAL
1 Knopp till Iasspak 2
2 Lasspak 2
3 Faste 1
4 Lasknopp 1
5 Hallare fér svarvansats 1
6 Skruv (M14x70) 2
7 Skruv (M6x10) 4
8 Stbdstang 1
9 Svarvransats 1
10 Dubb 1
11 Lager 6201 1
12 Spindel till dubbdocka 1
13 Skruv (M18) 1
14 Dubbdocka 1
15 Handhjul 1
16 Axel till handhjul 1
17 Styrskena 2
18 Mutter (M8) 4
19 Fijaderbricka 8 12
20 Bricka 8 18
21 Stéd 1
22 Planskiva 1
23 Skruv (M8x55) 4
24 Dubb 1
25 Spindelaxel 1
26 Skruv (M4x10) 2
27 Skruv (M8x16) 10
28 Lagerbricka 2
29 Lager 6204 1
30 Lagerplatta 1
31 Hus 1
32 Skruv (M5x12) 4
33 Bricka (5) 4
34 Lagerplatta 1
35 Skruv (M4x12) 2
36 Fijaderbricka (4) 2
37 Bricka (4) 2
38 Skruv (M8x16) 1
39 Lager 6203 1
40 Stickkontakt 1
41 Brytare 1
42 Brytarplatta 1
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RESERVDELSFORTECKNING OCH - SCHEMA

| RESERVDELAR |
POS- NRO. BESKRIVNING STORLEK ANTAL
43 Renskiva 2
44 Mutter (M4) 2
45 Motor 1
46 V-rem (0500) 1
47 Hylsa 1
48 Skydd fér rem och remskiva 1
49 Hallarplatta (4) 2
50 Faste 1
51 Mutter (8) 6
52 Bricka (8) 12
53 Fijaderbricka (8) 6
54 Skruv (M8x20) 6
55 Bricka 1
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RESERVDELSFORTECKNING OCH - SCHEMA
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MILJOSSKYDD

Vid kassering av produktférpackningen, f6lj de lokala féreskrifterna fér deponering och atervinning.
Apparaten bor inte kastas tillsammans med hushallssoporna utan lamnas vid
atervinningscentral for el- och elektronikprodukter. Mer information finns pa www.serty.fi

GARANTI

Produktens garantitid &r 12 manader fran inkdpsdatumet. Importéren ansvarar for ersattning av icke
fungerande utrustning eller delar, vad géller material- och tillverkningsfel, om de vid en undersdkning
konstateras felaktiga.

| samband med garantikrav ska kdparen visa kassakvitto, faktura, garantibevis eller leveranssedel.
Produkten aterlamnas i sin helhet tillsammans med en beskrivning av felet. Garantin galler inte om
maskinen har éppnats,

delar bytts ut, den har reparerats eller dess uppbyggnad modifierats. Garantin galler inte vid yrkes- eller
uthyrningsanvéandning.

Garantin tacker inte skador som uppkommit pa grund av normal férslitning, felaktig anvandning eller
felaktig hantering. Garantin técker inte transport, transportskador eller nagra indirekta kostnader.
Garantireparationer far endast utféras av serviceverkstad som auktoriserats av importéren.

Vi férbehaller oss réatten till andringar.

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE MED EU-KRAV

EU-importér: Veljekset Keskinen Oy
Onnentie 7
63610 TUURI
Vi férsakrar att Utrustning: TRASVARV
Typkod: DBB 0372 (MCS1000)

Uppfyller kraven enligt féljande direktiv:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC

och uppfyller féljande samordnade standarder:
EN55014-1:2006, EN55014-2/A1:2001, EN61000-3-2:2006, EN61000-3-3/A2:2005,
EN61029-1:2000+A11:2003+A12:2003, EN61029-1/A12:2003, EN61029-2-4/A1:2003
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